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EMC 5217 TRABALHO EM CHAPAS (54 h) 
(Equivalente a EMC 1217) 

EMENTA 

________________________________________________________________________

Operações de trabalho em chapas. Conformabilidade de chapas: esforços atuantes no 

embutimento e testes de conformabilidade. Processos especiais de conformação de 

chapas: conformação por explosivo, eletromagnética. Processo de corte fino de chapas. 

Elementos construtivos dos diversos tipos de ferramentas: ferramentas para corte, 

dobramento e curvamento e embutimento e estiramento. 

 

PROGRAMA 

(06h) Operações de trabalho em chapas. Introdução.  Estudo das diversas operações de 

trabalho em chapas. Regras de projeto de peças estampadas. Exercícios de estampagem. 

(12h) Conformabilidade de chapas. Estampabilidade de materiais metálicos. Anisotropia, 

coeficientes de anisotropia. Esforços atuantes no embutimento. Critério de Escoamento de 

Hill. Testes de conformabilidade; curva limite de conformação, “draw bead 

(dobramento e redobramento de flange), testes de Erichsen e Olsen, teste da altura limite 

do Domo. 

(03h) Processo de conformação por explosivos: Generalidades e aplicação. 

Equipamentos. Sistema de ferramentas e materiais. 

(03h) Processo de conformação eletromagnética: Generalidades e aplicação. 

Equipamentos. Fontes de energia. 

(06h) Processo de corte fino de chapas: Generalidades e aplicações. Características das 

máquinas e ferramentas. 

(15h) Ferramentas  para   trabalho  em  chapas. Generalidades. Critérios para escolha do 

sistema construtivo  da  ferramenta.  Elementos construtivos dos diversos tipos de 

ferramentas. Materiais  

empregados e sua seleção. Ferramentas para corte, dobramento e curvamento, e 

embutimento e estiramento. 

(09h) Projeto sobre trabalho em chapas. 
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FORMA DE AVALIAÇÃO 

2 Testes e 1 Trabalho 

após tópicos (1), (2) e (3) - Final do Curso/ Nota final = T1 + T2 + Trabalho 
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