Carga Horaria: 70 horas — 4 aulas

EMC5793 - Funcionalizacdo de Materiais por Processos de Usinagem

Objetivos:

Permitir ao aluno aprofundar o conhecimento sobre a aplicacdo dos processos
de fabricacdo com remocéo de material (usinagem com geometria definida, néo
definida e especiais) e poés-processamento (jateamento & burnishing) na
funcionalizacdo de componentes obtidos por fundicdo, metalurgia do po,
materiais vitro- e ceramicos, polimeros e compositos.

Relacionar a evolugdo dos processos de usinagem com o0 grau de
conhecimento cientifico utilizado no desenvolvimento de materiais, tanto o
material a ser usinado como o material da ferramenta, as suas aplicacdes e
beneficios para a sociedade.

Ementa:

Nocdes praticas abordando uma visdo holistica da fabricacdo de um
componente, envolvendo outras areas do conhecimento como desenvolvimento
de produtos, projetos, funcionalidade, fabricacdo e desempenho.

Mostrar a importancia dos processos de usinagem como uma ponte entre o
projeto (desenvolvimento de produto, selecdo de processos e equipamentos) e
a aplicacdo do componente, com as suas implicacdes legais relacionadas ao
desempenho do produto, reducéo dos custos e problemas de qualidade.

A ministracdo da disciplina contemplara a usinagem de materiais classificando
0s em:

Materiais naturais

Materiais desenvolvidos por meio de sistematica experimentacdo
empirica;

Materiais desenvolvidos com o auxilio de conhecimentos cientificos;
Materiais projetados (novos ou aperfeicoados).

Dentro deste contexto serdo transmitidos e experimentados o0s principais
conceitos de usinabilidade dos referidos grupos de materiais, bem como
apresentar as caracteristicas que influenciam a aplicacdo/performance do
material como um componente (precisdo dimensional, de forma, rugosidade e
tensao residual) e a apresentacdo de exemplos praticos.
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