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Carga Horária: 70 horas – 4 aulas 

EMC5793 - Funcionalização de Materiais por Processos de Usinagem 

Objetivos: 

Permitir ao aluno aprofundar o conhecimento sobre a aplicação dos processos 

de fabricação com remoção de material (usinagem com geometria definida, não 

definida e especiais) e pós-processamento (jateamento & burnishing) na 

funcionalização de componentes obtidos por fundição, metalurgia do pó, 

materiais vitro- e cerâmicos, polímeros e compósitos. 

Relacionar a evolução dos processos de usinagem com o grau de 

conhecimento científico utilizado no desenvolvimento de materiais, tanto o 

material a ser usinado como o material da ferramenta, as suas aplicações e 

benefícios para a sociedade. 

Ementa:  

Noções práticas abordando uma visão holística da fabricação de um 

componente, envolvendo outras áreas do conhecimento como desenvolvimento 

de produtos, projetos, funcionalidade, fabricação e desempenho. 

Mostrar a importância dos processos de usinagem como uma ponte entre o 

projeto (desenvolvimento de produto, seleção de processos e equipamentos) e 

a aplicação do componente, com as suas implicações legais relacionadas ao 

desempenho do produto, redução dos custos e problemas de qualidade. 

A ministração da disciplina contemplará a usinagem de materiais classificando 

os em: 

 Materiais naturais 

 Materiais desenvolvidos por meio de sistemática experimentação 

empírica; 

 Materiais desenvolvidos com o auxílio de conhecimentos científicos; 

 Materiais projetados (novos ou aperfeiçoados). 

Dentro deste contexto serão transmitidos e experimentados os principais 

conceitos de usinabilidade dos referidos grupos de materiais, bem como 

apresentar as características que influenciam a aplicação/performance do 

material como um componente (precisão dimensional, de forma, rugosidade e 

tensão residual) e a apresentação de exemplos práticos. 
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